
 

 

  
 

Nuestros sistemas de filtración multimedia de sedimentos están diseñados para mejorar la calidad del 

agua en una amplia variedad de industrias como alimentos y bebidas, farmacéuticas, minería y petróleo, 

agroindustria, entre otras aplicaciones donde se requiere un flujo elevado y una calidad de agua optima.  

TurbiMax 101 es una media filtrante microporosa que garantiza la retención de partículas, sedimentos 

y otros sólidos en suspensión de hasta 5 micrones que pueden obstruir válvulas, dañar calderas, 

intercambiadores de calor, entre otros equipos que conforman procesos industriales. De esta manera, 

aseguramos a nuestros clientes un funcionamiento correcto y eficiente de sus sistemas que se traduce 

en los siguientes beneficios: 

  
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 

Especificaciones técnicas 
Sistema TurbiMax 101 

Dimensiones 
tanques 

Capacidad de 
zeolita  

Capacidad de 
tratamiento  

Caudal de 
retrolavado  

Área 
requerida  

Altura 
total  Control 

válvula 
plg pie3 GPM cm 

21''x62'' 7,00 28,86-48,11 35,00 61x120 280 

Manual/ 
Automático 

24''x72'' 10,00 37,70-62,83 45,00 72x143 315 

30''x72'' 15,00 58,90-98,17 75,00 100x181 320 

36''x72'' 20,00 84,82-141,37 100,00 127x224 320 

42''x72'' 30,00 115,45-192,42 144,00 127x239 350 

48''x72'' 40,00 150,80-251,33 189,00 127x254 350 

63''x86'' 70,00 259,77-432,95 325,00 178x285 420 

Presión máxima de operación de 150 PSI con Certificación Internacional NSF/ANSI 

Disponibilidad de válvulas automáticas altamente programables de primera línea 

Nota: Debido a las condiciones variables del agua, las presiones, el material de ensamblado y el caudal de servicio debe 
utilizarse solo como una guía. Para especificaciones detalladas comuníquese con nuestros asesores. 

Filtración Multimedia TurbiMax 101  
Industrial 

• Media filtrante con alta capacidad de retención de 

sólidos. 

• Sistemas eficientes de bajo consumo de agua y 

gastos operacionales mínimos.  

• La zeolita mantiene su capacidad de filtración 

durante un periodo prolongado de tiempo. 

• Tanques de polietileno grado alimenticio 

revestidos con fibra de vidrio de alta resistencia 

mecánica y fácil mantenimiento con una vida útil 

de 25 años. 

• Operación manual o automática del sistema 

según las necesidades del cliente. 

 


