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Brindamos soluciones inteligentes económicamente viables a
problemas  de agua de consumo humano, farmacéuticas

(USP), industriales y residuales en tierra y Offshore; con alto
valor tecnológico y humano, aprovechando el desarrollo

vanguardista de primer orden.



Ósmosis Inversa Industrial
SERIE RO4BW - RO8BW

Los sistemas de ósmosis inversa de la serie RO4BW y RO8BW de Sanitron
están diseñados de acuerdo con la calidad del agua que el cliente desee tratar
para cumplir una amplia variedad de usos potenciales, como: alimentos y
bebidas, minería y petróleo, agroindustria, farmacéutica y muchas otras
aplicaciones. 

Estructura compacta de acero inoxidable.
Equipo robusto de fácil operación.
Producción de agua de permeado de alta calidad.
Porcentajes de recuperación altos.
Diseño de bajo consumo energético y costos operativos bajos.
Automatización y control de acuerdo con las exigencias del cliente.
Capacidad de encendido/apagado remoto de la máquina. 
Sistema de alarmas y operación de skid.
Amplio stock en repuestos.
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Características

Estándar

Estructura de acero inoxidable.
Membranas de 4’’ y 8’’ enrolladas en espiral TFC.
Bomba de acero inoxidable multietapas.
Protección térmica del motor.
Filtro de cartucho en gradiente de 25-1 micras.
Requisitos de energía mínima: 220V/3ph/50Hz.
Tablero de control eléctrico.
PLC de control y monitoreo de parámetros.
Manómetros para medición de presión.
Sistema de dosificación de antiincrustante.
Equipos resistentes a la corrosión y otros tipos de desgaste.
Tuberías de interconexión entre componentes.
Switch de presión en ingreso de agua de alimentación.
Monitor de conductividad en línea de agua producto (permeado).
Medidores de flujo en la línea de alimentación y concentrado.
Válvula automática de cierre (entrada de sistema).
Sistema de alarmas de operación y protección de componentes.

Monitor de conductividad en línea de alimentación.
Sistemas de limpieza de membranas (CIP).
Sistema de enjuague automático (FLUSH).
Sistema de derivación para calidad de agua producto.
Sistema de reciclado de agua.
Encajonamiento para exportación.
Requisitos óptimos de energía: 460V/3ph/60Hz.
Switch de nivel para el tanque de agua producto.
Control/sensor de pH en línea de alimentación.
Control/sensor de ORP en línea de alimentación.
Totalizadores de agua producto y horas de operación.
Sistemas de dosificación química (neutralizador de oxidantes,
estabilizadores de pH, otros).
Sistemas de pretratamiento.
Sistemas de esterilización de UV y ozonización.
Sistema de ablandamiento previo ingreso OI.
Pos-pulidores deionización.
Pre y pos-tratamiento montado en plataforma.
Sistemas de OI en contenedor.
Sistema de sanitización química y térmica.

Opcional
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Especificaciones técnicas

Nota: Los modelos descritos en la tabla están diseñados bajo los siguientes parámetros de operación:
presión de operación de 110 a 150 psi y temperatura 25 ºC. Si el total de agua producto que requiere es
menor, diríjase a la sección de ósmosis inversa comercial. 

Sanitron provee soluciones para controlar y disminuir el crecimiento de microorganismos utilizando
productos de alta calidad, como microbicidas y antiincrustantes. Además, ofrecemos todos los
componentes y materiales necesarios para el mantenimiento de sus equipos.


