
 

 

 

Los sistemas de filtración multimedia de carbón activado son efectivos en la eliminación de 
contaminantes debido a su alta porosidad y elevada capacidad de adsorción. SaniCarb CSC 850 es un 
carbón activado granular de alta calidad elaborado a base de carbón vegetal de cáscara de coco y 
activado por procesos a vapor. Es ideal para eliminar compuestos orgánicos volátiles, agroquímicos, 
olor y sabor del agua. Además, es efectivo en la remoción de agentes oxidantes como el cloro y el 
ozono.  

Nuestros sistemas ofrecen una solución efectiva para instalaciones que requieren un flujo de agua 
elevado y una calidad exigente de acuerdo con sus procesos, como alimentos y bebidas, farmacéuticas, 
minería y petróleo, agroindustria, entre otros. De esta manera, aseguramos a nuestros clientes un 
funcionamiento correcto y eficiente que se traduce en los siguientes beneficios: 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
 
 
 

Especificaciones técnicas 
Sistema SaniCarb 850 

Dimensiones 
tanques 

Capacidad 
de carbón 
activado 

Capacidad de 
tratamiento 

Caudal de 
retrolavado 

Área 
requerida 

Altura 
total Control 

válvula 
plg pie3 GPM cm 

21''x62'' 7,00 12,03-25,26 20,00 61x120 280 

Manual/ 
Automático 

24''x72'' 10,00 15,71-32,99 30,00 72x143 315 

30''x72'' 15,00 24,54-51,54 50,00 100x181 320 

36''x72'' 20,00 35,34-74,22 70,00 127x224 320 

42''x72'' 30,00 48,11-101,02 95,00 127x239 350 

48''x72'' 40,00 62,83-131,95 126,00 127x254 350 

63''x86'' 70,00 108,24-227,30 216,00 178x285 420 

Presión máxima de operación de 150 PSI con Certificación Internacional NSF/ANSI. 

Disponibilidad de válvulas automáticas altamente programables de primera línea. 

Nota: Debido a las condiciones variables del agua, las presiones, el material de ensamblado y el caudal de servicio debe 
utilizarse solo como una guía. Para especificaciones detalladas comuníquese con nuestros asesores. 

Filtración Multimedia SaniCarb 850  
Industrial 

• Mayor área de superficie con una estructura altamente 

porosa. 

• Medio filtrante uniforme de alto rendimiento y estable a 

lo largo del tiempo.  

• Retención de moléculas no deseadas, como 

compuestos orgánicos, productos agroquímicos, 

neutralización de oxidantes, entre otros. 

• Sistemas con pantalla de fácil operación y control, 

diagnósticos detallados, salidas programables e 

interconectividad con dispositivos móviles. 

• Operación manual o automática del sistema según las 

necesidades del cliente. 

 


